
1999正

第20卷

6 月

第2期

邦州工业大学学报

journal of Zhengzhou Urdversiiy of Technology

文章编号：1007—549"2(1999)02—0108—02

计算机控制是磺化过程控制的发展方向

陆 奎

(淮南工业学院电气工程系，安徽淮南232001)

Jun 1999

Vo】20 No 2

摘要：在洗涤企业的三氧化硫磺化过程中，采用计算机控制的生产成本略高于仪表过程控制，但计算

机控制的功能却运远超过仪表过程控制采用计算机控制能克分利用国际先进技术和科学管理手段，简

化人工操作的复杂性．减少人工操作熟练程度对产品质量的影响．充分发挥设备潜力，提高企业驶益和

与同行业的竞争力
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0引言

近几年来，计算机控制三氧化硫磺化过程越

来越被洗涤剂生产企业所接受，我国近阶段引进

的磺化设备中．都配备了计算机控制系统．美国的

CHEMrlI-ION公司、意大利BAIA,ESTRA公司，在其

磺化设备中，都采用了当今国际上最先进的中小

型计算机控制系统．CHEMITHON公司在磺化设备

中引入了世界最著名的计算机控制系统经营企业

——HONYwELL公司90年代推出的9000系列控

制系统，该系统不仅大大地改善、超过r原来仪表

控制系统所能达到的性能，而且实现-r对整个工

况实时显示、工艺参数历史数据记录、自动声光报

警及报警自动记录、打印、趋势图及棒状态图显

示、自由格式报表等功能，为加强企业管理奠定了

坚实的基础．

1 国内洗涤剂工业磺化过程控制现状

我国台成洗涤剂生产企业的大部分工厂都拥

有自已的磺化加工车间．最初引进意大利

BMA—ESTRA公司和M．M公司的磺化设备，其气

津发生部分利用继电器逻辑控制，其他部分的几

个回路，如物料给定、流量、温度、压力、液位、pH

值的控制，回路数一般不超过lO个我国自行设

计的磺化设备，最近在气体发生部分和应急系统

采用了小型可编程序控制器(多采用OMRON

C：00H)进行控制，其它回路一般用普通的回路调

节器．报警部分电路另外再设计．这样，系统分散

性很大，维护方位很广，控制水平较国外有较大的

差距．随着洗涤剂工业科技不断发展，用可靠的计

算机控制整个磺化过程的时机已成熟轻工业部

自动化仪表科学研究所与轻工业部日用化学D世
科学研究所、徐州海鸥洗涤剂集团合作，共同承担

r国家八五攻关项目“5万t／a合成洗涤剂牛产线

计算机优化控制”，在计算机控制三氧化硫磺化过

程方面已迈出了重大的一步．利用性能、价格比较

好的计算机。控制整个磺化工艺，实现检测、控制、

报警均用一个系统来完成．该系统比引进的控制

系统节省成本三分之 ．

2仪表系统与计算机控制系统的比较

国内大部分洗涤剂厂家，对仪表控制较熟悉，

通过对两种系统的比较对计算机控制系统的r解

也会提高．

仪表控制系统的调节回路为12个左右，每个

回路成本以1万元计，则需12万元．以OMRON

PLC控制气体发生部分设备的配置，成本约需5

万．若选用质量较好一些的多点信号记录仪，则需

2万元．因此，总成本大约在19万元左右．计算机

控制系统，以984PLC计(轻工业部自动化所开发)

硬件成本20万元，而HI州YWEu∞oo硬件成本

为30万元．在控制回路较多的情况下，计算机控

制系统的硬件成本略高于仪表系统，但功能却远

远超过仪表控制系统(见表1)【i．2
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表I 仪表系统与计算机系统功能比较

3提高产品质量．加强企业管理，迫切需

要计算机控制【3J

美国P&G公司、英国利华和德国汉高等大公

司．纷纷在中目登场他们以先进的技术，高质量

的#品，迎台r广大中国消费者．另外，全国各地

的中外合资企业，利用国外的先进技术和科学的

管理手段，大量生产洗涤用品，占领了很大的消费

市场．为了使国内产品争刨名牌，扩大市场．除r

在软什上下功夫之外，还必须在硬件上打基础．磺

化车间生产的单体，足生产合成洗涤剂的基本原

料。为提高洗涤剂的质量，首先必须提高单体的质

量另一方面，国内的许多磺化车间，没有仪表，有

的虽有但还不太会使用，更淡不上控制．由于磺化

过毪本身带有腐蚀性的物质，个别企业开7F时间

不长．就损坏了设备，造成严重的浪费

果用分级计算机控制，是实现许多管理功能

自q基础现在广泛采用三级汁算机控制系统，第一

级为直接控制级(I)I)C)，与现场的检测仪表和执

行机构接口，榆测、控制工艺过程；第二级为车间

级监控．能对生产设备进行和监控：第三级为公司

管理级．对整个厂I蔓生产运行管理，合理安排生产

任务．并进行生产的日报、月报、}iIi耗品统引、牛产

成品统if等若控制系统与上厂管理系统联成同

络．更可实现现代化管理

汁算机控制系统可定时打印班报、日报、月

报．存储各种工艺参数，利用这些功能，可提高J

人的责任心，从而提高产品质黾和产最，也日]延长

磺化设备的使川周期，经济效益和^}会效益都将

有明屁的提高．

从同～等级进行计箅机联网，其拄制网络可

以扩展到其他车间，如喷粉，前、后配料，液冼等

从而使攀个】：厂或公司实现对控制设备的管理一

体化、专业化另外，这样的计算机控制系统，日F使

在工艺变化后还能被广泛利用，而不象仪表控制

系统那样，一次投资，一次何效

4结论

随着计算机l’业的不断发鹱．高性能、低成本

的计算机控制系统越来越被广大生产企业所采

用这不仅对食业生产有益，而且也可促进管理水

平的提高而轻工行业，在这些方面与其他行业，

如石化、冶金等篮距较大．在市场经济广泛深人的

今天，为提高产品质量，改善企业经营管理，提高

市场竞争力，企业的技术改造迫在眉睫
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