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小氮肥厂开发
“

甲醇及其下游产品
”

可行性的研讨
’

俞淑琴 周之政 张树功

�新乡市燃化局�

小氮肥厂历经了八零
、

八五
、

九零三次全国性市场疲软的冲击后
，

销路一直萎缩
，

产

品严重积压滞销
，

目前形势更加严峻
。

这对全国 ����个小氮肥厂都面临着关
、

停
、

并转

的考验
。

因此
，

加快产品结构调整
，

开展以化养肥
，

综合开发近在眉睫
。

如何利用小氮肥厂原有设备
，

发挥厂里成熟的技术力量
，

花少量投资
，

生产适应市场

要求的产品
，

已成为小氮肥的当务之急
。

小氮肥厂开发
“

甲醇
’

�联醇
、

单醇�就是 口前小氮肥厂继联产碳钱
、

纯碱
、

尿素之

后
，

企业摆脱困境的一条新路
。

现就其可行性浅谈如下几点看法 �

开发甲醇及其
一

下游产品

甲醇是基本有机化工原料
，

是医药
、

农药
、

塑料
、

合成材料
、

染料工业的主要材料
�

随着我国国民经济的发展
，

甲醇开发更有重要意义
，

尤其我国煤炭资源丰富
，

以煤为原料

生产甲醇开发其下游产品
，

更有实际意义和中国特色
�

因为天然气石油为原料生产甲醇必

将逐步减少
。

�
�

� 国际市场
，

从一九九一年以后 甲醇市场再度发展
，

由于
·

甲醇衍生的甲基叔丁
一

基醚

������在���界上应用急速增加一���一����年间需求量增长率平均为 �
�

��
，

到 ����

年���� 的生产能力将增加四倍
，

其耗甲醇丛从 ���� 年的不足 ���到 ���� 年将上升
一

到

���的水平
。

预测到 ����年
，

世界甲醇耗量协年增长 ��
，

那时甲醇缺 口将达 ���一���

万吨 �年
。

国际市场形势走俏
�

�
�

� 国内市场
，

一夕�九二年小氮肥厂开发甲醇产品企业达 ��� 余家
，

其实际产量可达 ��

万吨左右
，

社会实际用虽为 ��一�� 万吨
。

由于近年我国农药
、

哄药事业的发展
，

甲醇需

求量不断增加
，

甲醇下游产品不断开发
，

车用燃料 �甲醇汽油�和民用燃料相继开发应

用
，

甲醇资源 日趋紧张
，

市场价格由原来的 ���一���� 元 �吨目前已达 ����一���� 元

�
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�吨
，

进 口 甲醇价也维持在 ���� 元 �吨
，

由于国内甲醇生产厂家装备小
、

工艺落后
，

国

内甲醇市场受到国际甲醇市场的冲击
。

若加强企业管理
，

规模扩大
，

是可以在竟争中站住

脚的
。

� 小氮肥厂开发甲醇的有利条件

当前
，

国内甲醇生产不外两种方法 � 一种是联醇
，

优点是流程简单
、

投资少
、

上马

快
、

经济效益显著
。

保留原碳钱生产流程
，

在变换工段后插人一套甲醇装置
，

在生产碳按

同时生产甲醇产品
，

生产能力为 ����一���� 吨 �年规模
，

投资约在 ��� 万元左右
，

规模

在 ����吨 �年
，

投资在 ��� 万元左右
，

这对小氮肥厂是可以承受的
。

加一种是单醇
，

优

点是规模较大
、

产率高
、

效益好
，

原合成氨装置
，

要作相应的改造
，

不再生产合成氨只生

产甲醇单一�伙品
，

其改造内容包括 � 造气工段设备不改造
，

仅将原生产半水煤气的操作条

件改成生产水煤气的工艺操作条件� 脱硫工段原装置不改造
，

需新增 ��� 脱硫装置
，

保

证硫含量 � ����� 变换工段由于生产甲醇要求变换率低
，

一般只有 ���左右
，

反应热不

足以维持触煤反应温度
，

需增加电炉以补充热量� 原碳化工段
，

铜洗 �精炼�工段可全省

略� 新增脱碳装置
，

较早使用的丙碳法
，

现在较多使用变压吸附法新工艺
，

净化后气休中

���
含量 � ���� � 压缩工段不必改造 � 合成工段

，

由于不再生产氨
，

所以原氨合成塔内

件少加改造
，

门前较多使用浙江工学院研制的
“

均温型甲醇合成塔内件
” ，

同时增加碳过滤

器
，

取消原废热锅炉
、

氨冷器
、

冷交换器
、

热交换器
，

因此在工艺上也要作相应改造
�

这

比联醇上艺有较多的改造
，

总投资一般在 ���� 万元左右
，

但由于规模大
，

相应的产品成

本也较低
，

效益远比联醇为好
�

对小氮肥厂来讲
，

不管是联醇还是单醇
，

其原有设备都保留或部分保留使用
，

所以经

济效益都是可观的
，

精醇成本一般平均在 ��� 元 �吨
，

而 日前市场销售价平均在 ����元

�吨
。

一个 ����吨 �年规模的甲醇装置
，

侮年产值可达 ��� 万以上
�

年利润可创 ���万

元� 一个 ����吨 �年规模的装置
，

每年产值达 ��� 万元
，

利润可创 ��� 万� 如改造一套

合成氨装置生产甲醇单一产品
，

一台 中��� 合成塔使用均温型甲醇内件
，

日产量最高达

���吨
，

年生产甲醇在 �����一����� 吨
、

年产值达 ����一����万元
，

年利润可创 ����

万以上
。

而豫北小氮肥企业因煤炭充足
，

条件优越
，

开发以甲醇为基础
，

进而开发基本有

机化工产品近在眉睫
�

这对小氮肥厂
，

无疑是一条改善有提高经济效益的好路子
�

这对小氮肥厂
，

无疑是一条改善和提高经济效益的好路子
�

� 甲醇的下游产品�

甲醇作为一个中间产品
，

深加工大有可为
，

下游产品多达十几种
，

应用范围广泛
，

主

要的有 �

农药方面应用 二 敌百虫
、

马拉硫磷
、

乐果
、

对硫磷
、

甲基对硫磷 ������
。

医药方面应用 � 长效磺胺
、

维生素 �
、

维生素 ��
、

维生素 ��
、

磺胺吻陡
、

二 甲亚

，且�，‘

�
，，︸，，︸
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矾
、

咖啡因
、

可待因
、

氨基比林
�

��� 甲醇蛋白� 随着人民生活水平 日益提高
，

对肉类
、

乳品
、

蛋白质的需求增加
，

而产

生这类食物的动物也需要补充蛋白质
，

目前极大部分是由大豆粉
、

鱼粉提供
�

随着人 口的

增长
，

用现有的资源很难满足对蛋白质的需求
，

所以开发有营养价值的甲醇蛋白
，

是一个

最好的解决办法
�

��� 甲醇汽油 � 从我国石油资源看
，

随着老油田的开发进人中
、

后期
，

原油生产能力会

成递减趋势
，

新油田的开发又难以满足用油的增长要求
，

我国车用燃料掺合汽油的甲醉耗

量从 ���� 年的 �万吨到 ���� 年耗量 ���
�

�万吨
，

十年增加 �� 多倍
�

专家预测到 ����年

全国汽车拥有量会达到 ���� 万辆
，

那时发动机用油的缺 口每年可能在 ����一����万

吨
，

因此
，

发展甲醇汽油
，

具有特殊的战略意义
�

��� 甲醇民用燃料 � 甲醇燃料具有城市管道煤气和石油液化气共同优点外
，

同时甲醉雄

泵常压装置
，

使用更为安全
�

建一个甲醉燃料供应系统
，

其投资远比城市管道煤气和石油

液化气供应系统小得多
�

充分利用遍布全国的小氮肥厂现有设备
，

用较少投资建一套

����一����吨 �年规模的甲醇系统
，

每年可供 ���于一����� 户民用的燃料
，

既达到综合

利用的效果
，

又提高了企业的经济效益
�

��� 乙烯� 用甲醇生产乙烯
，

对缺乏石油资源的广大地区有一定意义
�

��� 冰醋酸
� 以甲醇为原料生产冰醋酸比粮食 �洒精�为原料合理得多

�

冰醋酸用于合

成醋酸
、

乙烯
、

醋酸纤维
、

醋酸醋
、

金属醋酸盐和农药
、

医药
、

染料的原料
，

目前市场紧

俏
�

��� 甲醛 � 甲醛为重要的有机原料之一
，

广泛用于制取聚甲醛树醋
、

酚醛树脂
、

三聚氰

氨树脂
、

维尼龙纤维
、

异戊二烯
、

乌洛托平
、

用途十分广泛
�

��� 四氯化碳 � 用于灭火剂
，

香料浸出剂
、

纤维脱脂剂
、

粮食蒸煮剂
、

并用来制造氟里

昂和织物的干沉剂
�

�
�

�� 甲醇拨基化生产的几种产品的开发
�

随着技术进步
，

甲醇的用途越来越广泛
，

从甲醇深加工下游产品的开发
，

小氮肥厂开

发甲醇产品是大有可为的
�

� 结论

小氮肥厂开发甲醉是可行的
，

首先是甲醇产品在国际国内市场走俏
，

需求量逐年增

长
，

决非短期行为
，

前景乐观� 其次是从生产角度看
，

甲醇生产的工艺
、

设备选型配套
，

生产管理与操作技术都是成熟的
、

可靠的
，

易于掌握
，

投资少
、

上马快
、

经济效益显著
�

视其规模大小
，
�一�年可收回投资� 其三是甲醇下游产品多

，

应用广泛
，

不管在农药
、

医药
、

化工
、

民用燃料
、

车用燃料
、

食品添加剂及其他方面都是离不了甲醇原料的
，

现有

的生产能力
，

远远满足不了社会发展的需求
�

因此
，

前景可观
�

在小氮肥厂生产碳钱
，

销路萎缩
，

产品积压
，

企业周转资金不灵
，

面临关停并转的严

峻形势下
，

用较少投资
，

利用部分原有设备
，

充分发挥厂技术优势
，

积极开发甲醇产品
，

符合企业产品结构调整
、

综合利用
、

一主多副的经营方针的
�

无疑是继联碱
、

联尿氨氧化
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生产硝酸之后小氮肥企业摆脱困境的一条可行的必由之路
�

� 几点值得注意的问题

�
�

� 全国小氮肥厂 ����余家都在困境之中
，

开发甲醇一定要接受历史教训
，

不可一轰而

上
，

盲目改造
，

要由国家
、

地方统筹规划
、

严格审批
、

因地制宜
、

择优改造
，

做到建一个

成功一个
，

经济上见效益一个
�

特别在开发甲醇时最好把相应的深加工下游产品同时开

发
，

有条件的企业
，

要一齐考虑深加工第三代产品等
�

��� 甲醇产品是液体
，

运输和贮存都比碳钱复杂
、

困难得多
，

因此在开发甲醇的同时必

须考虑下
‘

游产品的深加工
，

力求就地消化
，

少量外销也考虑其半径要小
。

�
�

� 综合利用惰性气
，

据测定每生产一吨甲醇要排放 �����的惰性气
，

另有 ���
，的惰

性气溶解于粗甲醇中
，

在甲醇贮槽中排放
�

排放气中 �� � ���
，

��� ��� � 贮槽气中

�� 二 ���
，
��二���

。

这部分气休要综合回收利用可制取双氧水或作燃料气
，

也可返回

氨合成系统作原料气
，

否则要千万极大的浪费
。

��� 甲醇残液的处理
，

粗甲醇经精馏后变成精甲醇
，

其消耗定额为 �
�

�
、

吨粗甲醇
，

精馏

残液中多为副反应生成的高级醇
、

酸
、

醛
、

酮
、

醚等
，

不可任意排放
，

要综合利用
，

既增

加经济效益
，

又要满足环保要求
。
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