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新型催化剂一非晶态合金

孔
。

秀 兰

�化工系 �

非晶态合金是��年代初 日本
、

美国
、

西德等国研制的新型催化剂
，
是由配位不饱 和的原

子均匀组成
，
因此

，
表面上一个原子的催化活性比晶体金属要高

。

在此指导下我们开展了研

制非 晶态合金催化剂的工作
。

� 非晶合金的制取

合金组成分为两类
�

�� �金属一半金属型
。
���

‘

金属一金属型
。

我们选用金属一半金

属型一�� ‘ 。 ���
。
�，�� 。

合金
。

制取方法一般有三种
�

�� �金属液体的凝固
，
���金属气体的凝聚

， ���在 金 属晶

体中导入缺陷
。

我们采用金属液体的凝固
，
用高频炉进行合金熔炼

。

溶融的合金在气体压力

下通过喷 口
，
喷在旋转的冷却滚筒上使其冷却

，
冷速必须在��

“
一��

“ ℃��
的急冷下 才 能得

到很薄的非晶体合金条带
。

合金条带的表面改性处理
。

合金条带的表面积很小并且有一层氧化铁层
，
不进行处理显

示不出活性
，
我们采取下面一系列处理

�

表面研磨一退火一酸洗一氧化一氢化
。

处理后的条

代活性原子暴露出来
，
比表而积增加

，
因此具有催化剂的性质

。

� 试 验 装 置

如图 �所示
�

石斌

图����转子流耸计���予处理器 ���予处理器 �� �混合器

���反应器
� 内径����

，
长�米

。

原料气
�
乙炔

�

纯度��纬以上
，
通过固研后�

��含量 �����
。

氢
�

纯度���以上
。

通过分子筛后基本不含水
。
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佳化剂
�

高度
� �����

，
重量

� ���

� 反应条件的影响

�
�

� 温度
�

操作温度低于���℃乙炔和氢不反应���℃开始反二二
。

随着温度的升高 乙 炔转

化率升高
， ��� ℃一��� ℃转化率���以上

。

�� 。 ℃后温度再齐高转化率下降
， ��� ℃ 转 化 率

又降到�
，
如右图�所示

。

书
艘

必即勿

奋的 助 如 胭 侧体

史滚

�
。
� 空速

�

操作压力 �
�

����� �� �

空速对转化率的影响很显著
，
空速超过����

“ ’
转化率急剧下 降如 右

图所示
�

�
。
� 压力

�

在本实验装置上
，
使用美国催化剂�

� ，一 �� 、

压力�
�

����� �� “ ，
空速 �����’ ‘

乙炔转化率���

�� ‘ 。 ��‘ 。 �
� �
��

作实验压力�
�

������� “ 、

温度���℃空速����一 ’
转化率���

因此可见非晶态合金催化剂可降低反应压力
。

�
�

� 催化剂的失活与再生

失活原因
�

①乙炔中� �
�含量����� ，

因此可能产生�
�
�中毒

。

②乙炔加氢产生聚合物沉积在催化剂表面复盖了活性中心 。

③通过 电镜分析可见表而有轻微 的积炭现象 。

实验在压 力�
�

�����
。 � “ ，

温度��� ℃以下操作催化剂寿命��小时

催化剂再生
�

温度保持在��� ℃ ，
用氢气吹 �“ �小时

，
催化剂又具有活性

，
但 是活 性没

有新的高
。

由上述可见
，
对非晶态合金催化剂的研究仅仅是开始

，
但是从 目前研究结果可见它的前

途是很可观的
。


