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�一��单板机群控系统接口设计
’
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摘 要� 本文详细介绍了常退常压染色机徽机群控系统的接口设计及其实现
�

关键词 � 群控系统
，

接口设备
�

设计

中国图书分类号
� ” ���

本接 口 已用于河南省漂河市第一针织厂的 ���� 型染色机的温度控制系统中
，

效果良

好
�

���� 型微机群控系统有一个操作面板
�

面板要具有以下操作功能
�

①�台设备分别起动
，

每台设备的起动时间分别任意
�

②通过面板上的数字拨码盘
，

每台设备可以调用多达 �� 种不同的温度工艺曲线
，
�

台设备可以同时调用各不相同的曲线程序
�

③按干厂生产管理上的需要
，

打印表格第一行为每台设备投人工作的时间
，

通过控制

面板上的时间设定拨盘设定
�

为了节省硬件
，

�合设备公用一套时间设定拨码盘
�

函片
口

旦某一台设备投人工作
，

则即使再拨动有关按钮或拨码盘
，

亦不影响已投人工作

的设备正常运行
�

本文着重讲述与以上功能有关的单板机接 口设计问题
�

� 设备起动命令
、

工艺参数打印命令输入接口及报警信号输出

接口设计

��� �����单板机上有一个 ��� 接 口芯片
，

如果系统的 � ��
，

��� 直接挂到总

线
，

设备起动命令及工艺参数打印命令可以通过 ��� 的 � 口输人
，

报警信号可以通过

��� 的 � 口输出
，

如图 �所示
�

如果原有 ��� 有别的用处
，

则可以在扩展区内再扩展一

片 ���
�

为了提高抗干扰性能
，

设备起动命令及打印命令以低电平有效
，

即合上 ��一��

时 � 口的输人端出现低电平
�

单板机投人工作以前
，

必须首先合上需要投人工作的设备

起动命令开关
，

一旦单板机开始工作
，

在采样的第一周期 ��� 首先访问有关设备起动命

令开关
，

如果开关合上
，

则相应设备的控制程序投人运行
�

当一个工艺过程全部结束以后

�
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根据需要合上 �，，

则使打印程序投人运行
，

打印出工艺参数
�
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图 � 设备起动
、

打印命令
、

报警信号愉人输出接口

� 曲线选择拨码盘及时间设定拨码盘与单板机间接口设计

���� 染色机可以染色多种不同布料
，

而

每种布料的温度程序升温工艺曲线各不相同
�

�台设备可以同时染色各不相同的布料
�

采用

�个拨盘用作 �台设备曲线选择
�

一个拨码盘

可以选择 �� 种不同的曲线
�

拨码盘与单板机

之间的接 口硬件如图 �所示
�

图中拨码盘 �

即为曲线选择用拨码盘
�

一个拨码盘的输出占

用 ������� 输人端的 �位
�

如果 ��的输出占

用 ������� 的低 �位输人端
，

则拨码盘 ��
就

占高 �位
�

由于拨码盘的输出以低电平有效
，

因此把拨码盘的 ��� 码输出读人到 � 寄存器

以后再利用 ��� 的指令进行求反
，

才是实际

曲线号
�

染色工艺过程结束以后需要把几项工艺参

数打印出来
�

打印项 目的第一项就是每台设备

投人工作的时间
，

以便更好地管理全车间生产
。

分分
··

牙牙

图 � 曲线选择及时间设定接口硬件原理示忍图

时间要以小时和分来表示
�

小时部分为
，

�位十进制
，

分的部分也是 �位十进制
，

即以 �位

十进制表示设备投入工作的时间
�

�位 ��� 码占用 �位 �进制
，

一片 ������� 有 �位 �

进制输人端
，
�个拨码盘的输出刚好连到 �片 ������� 的 �� 位 �进制输人端

�

图 �中拨

码盘 �就是时间设定拨码盘
。

如要设定的时间为 �点 �� 分
，

则把 ��
拨到 �

，
��拨到 �

，
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�，拨到 �
，
��拨到 �即可 以

�

然后启 动单板机投人工作
�

����� 单板机的译码器

�������的输出 �，是没有用的口
，

可以用到本接 口上
�

�，与地址总线 �。 、

�，相配合产

生口地址 �������
�

在图 �中 �片 ������� �分别为 �
、

�
、

�
、

��分别对应 口地址

����
、

���
、

���
、

���
�

��� 可以用 �� �
，

�口地址�指令分别读人 �片 �������

的输出
�

�台染色机起动时间可以不同
，

而 �台染色机起动时间的设定公用一套拨码盘
，

这可

以借助软件实现
�

单板机一旦被起动
，
��� 在第一个采样周期内访问设备选择起动开关

是否合上
，

如果合上
，

则又去访间 ��� 口和 ��� 口
，

读人设定的时间
，

从第 �个采样周

期直到整个工艺过程结束为止不再去访问设备起动命令开关及 ��� 口及 ��� 口
，

因此一

旦设备投人工作以后即使再去拨动相应起动开关或拨码盘也不影响已起动的设备的正常运

行
�

因此起动第 �台设备时照样还可以利用同一个拨码盘来设定第 �台的起动时间
�

利用

同样的方式也
一

可以使曲线选择拨码盘 �口地址为 ���
，
����具有同样的功能

，

即一旦

设备起动
，

即使又误拨动己拨动后的曲线选择拨码盘
，

也不会影响已投人工作的设备继续

按已选好的温度程序变化曲线工作
�
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